AlzaCargo’

Instrukcja

o zasadach pomiaréw geometrycznych zestawéw kolowych pojazdéw kolejowych

ALZA - W4

Zaswiadczenie:

Instrukcja nadaje si¢ do stosowania w zakresie zapewnienia warunkéw bezpiecznego prowadzenia ruchu
kolejowego, utrzymania infrastruktury i eksploatacji pojazdéw kolejowych, zgodnie z ustawg z dnia 28
marca 2003 r. o transporcie kolejowym (tekst jednolity: Dz.U. 2019 poz. 710 z p6zn. zm.)

Prezes Zg@‘;j

Ze.ceZap, Robert Cicirko

(Data i podpis zatwierdzajacego)



AlzaCargo



AlzaCargo’

Spis tresci

Rozdzial  POSTANOWIENIA OGOLNE T BT TN 4
§ 1 Podstawowe pojecia StoSOWANE W INSIUKC]H ...vuvcurereriiriiiiiiiiiiiesiiiisise ettt asae e b s 4
§ 2 Przedmiot i cel oraz zakres obowigzywania inStrukCji ........ccvveurvirreeririnisseesesessssesessiessesssisssseeneensdd
Rozdzial I POSTANOWIENIA SZCZEGOEOWE........cueuernenrsnssenssssssssssssssssssasssssssassssssenssssssass 5
§ 3 Nazwy i oznaczenia wymiaréw zestawu kotowego podlegajacego pomiarom .............ccccceveuereurinns 5
§ 4 Wymiary obrgczy Kot i zestawow KOTOWYCH .......c.eeuiiiiiiieieccec et 8
§ 5 Typy zarysow obreczy i wiencow kot bezobreczowych oraz ich oznaczenie.........c.ccvciicenvivivnnnnnn. 9
§ 6 Pomiar ZeStawu KOTOWEEZO........ccviirieeiiereceeee ettt et ea bbb ea s e sth e 9
§ 7 Naprawy zarysu obrgczy lub wienca kota bezobreczowego zestawu kotowego ......cccoovveevrevenceeen. 21

§ 8 Kontrola wywazenia zestawul KOTOWEZO0 .......c.cvvvuiririnirnieririieesesiessseesssensisseseresensssesssesssssssssessesens 21
§ 9 Rejestracja wynikOw pomiarow ...l 0

Rozdzial Il NORMY ZWIAZANE 31

§ 10 NOIMIY ZWIGZANE ....oivirierireririisisesesiessessessssssssessssscsessessensessesessessessessesessersenssssessesesssemsssessesssssssnesed |

Rozdzial IV ZALACZNIKI ...covvuvnvieneniiiiriiissarisssssisreessessssns =~ T ., S ——— 31
Zatacznik | Karta wymiaréw obreczy i zestawdw kotowych pojazdéw trakeyjnych ........ovveveennnn. 32
Zaltacznik 2 Wykaz oraz wzory podstawowych dokumentow ................coooiiiiiiiiiiiiiiinienenns. 37
Zalacznik 2 - wzor 1 Karta zestawu kotowego pojazdu trakcyjnego ..........c.ovvivviniiniiniineiininnan. 38

Zatacznik 2 - wzoér 2 Karta pomiaréw parametréw zestawu kotowego w trakcie eksploatacji ... .........39
Zatacznik 2 - wzér3  Karta pomiardw parametrow zestawu kotowego po naprawie

Zalgcznik 3 Seria pojazdow trakcyjnych ze zwezonymi obrzezami obreczy kot ........................... 42

Zatacznik 4 Opis budowy i zasady postugiwania si¢ suwmiarka do pomiaru parametréw
geometrycznych zarysu obrgczy kot zestawdw kotowyceh ..., 43

WyKkaz zmian . cicsesosassssasississsssisosnsocsssssonsosensosissasivon T PPy (o e R T T T 46



AlzaCargo

10.

11.

12.

13.

14.

Rozdzial I .
POSTANOWIENIA OGOLNE

§1

Podstawowe pojecia stosowane w instrukeji

Nalepy: miejscowa utrata regularno$ci obwodu kota na powierzchni tocznej obreczy, powstata w
wyniku wgniatania si¢ ciat obcych w materiat obreczy.

Naprawa: doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego zestawu kolowego do stanu
odpowiadajacego wymaganiom technicznym.

Naprawa zarysu: naprawa obrobka skrawaniem, materiatu obreczy, w celu uzyskania okreslonych
wielkosci konstrukcyjnych lub naprawczych.

Nawis: nadmiar materialu na powierzchni tocznej obrgczy lub na powierzchni boku zewngtrznego i
cze$ci powierzchni wierzchotka obrzeza powstaty podczas eksploatacji w wyniku zgniotu materiatu
obreczy.

Ocena: ustalenie stanu technicznego zestawu kolowego poprzez dokonanie ogledzin i pomiarow.

Odbior techniczny: zespdt czynnosci kontrolnych wykonywanych przez upowaznionego
przedstawiciela Alza Cargo w celu stwierdzenia, czy spelnione s3 wymagania techniczne.

Plaskie miejsce: miejscowe wytarcie na powierzchni tocznej obrgczy, powstale w wyniku
zablokowania zestawu kolowego w trakcie jazdy pojazdu trakcyjnego.

Pomiar: ustalenie przy pomocy przyrzadow pomiarowych rzeczywistych wielkosci wymiaréw lub
parametrow.

Uzytkownik: jednostka organizacyjna, odpowiedzialna bezposrednio za utrzymanie i eksploatacje¢
pojazdow trakcyjnych.

Wymagania techniczne: warunki, jakim musi odpowiada¢ zestaw kotowy, niezbedne dla
dopuszczenia go do eksploatacji.

Wymiar Kkonstrukcyjny: wymiar parametru podany w dokumentacji konstrukcyjnej zestawu
kotowego lub pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy: wymiar parametru, ktéry ze wzgledu na bezpieczenstwo jazdy i prawidlowos¢
pracy zestawu kotowego nie moze by¢ przekroczony.

Wymiar naprawczy: wymiar parametru podany w dokumentacji naprawczej i otrzymany po
regeneracji lub naprawie zestawu kotowego.

Zuzycie: utrata wlasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych itp.) przez
zestaw kotowy w wyniku eksploatacji i oddziatywania srodowiska naturalnego.

§2

Przedmiot i cel oraz zakres obowigzywania instrukeji

Instrukcja zawiera wymagania, jakim musza odpowiada¢ zestawy kotowe pojazdéw kolejowych
poruszajgcych si¢ po liniach kolejowych, zarzadzanych przez PKP PLK S.A. i innych
autoryzowanych Zarzadcow Infrastruktury.

Instrukcja wskazuje parametry zestawow kotowych podlegajace pomiarom, zasady wykonywania
tych pomiar6w oraz metody naprawy zarysu obrgczy i wiencoéw kot bezobreczowych. Instrukcja nie
obejmuje wymagaf dla montowanych na zestawie kolowym elementow uktadu napedowego, uktadu
hamulcowego oraz czopdw tozysk tocznych i slizgowych.

Instrukcja obowigzuje w Alza Cargo oraz w zaktadach wykonujacych naprawy pojazdow kolejowych
zlecanych przez Alza Cargo.
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Nazwy i oznaczenia wymiaréw zestawu kolowego podlegajacego pomiarom

. Dla celéow technologicznych, dla odrdznienia stron zestawu kolowego przyjmuje si¢ nastepujaca

zasade:

1) w zestawach kolowych napednych z jednym kolem zgbatym lewa strong zestawu jest strona

Rozdzial IT ]
POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE

§3

przeciwna do kota zebatego,

2) w zestawach kolowych napg¢dnych z dwoma kotami zgbatymi na osi lewa strona zestawu
oznaczona jest literg L wybitg na czole osi zestawu z lewej strony numeru zestawu.

3) w zestawach kotowych tocznych lewa strona zestawu oznaczona jest litera L wybitg na czole osi

zestawu z lewej strony numeru zestawu.

Nazwy i oznaczenia elementow zarysu zewngtrznego obreczy:

Ow
.

‘okregu tocznego

Pteszczyzna

~

Rys. 3-1: Nazwy i oznaczenia wymiardw zarysu zewngtrznego obreczy:

1-plaszczyzna czolowa wewnetrzna obreczy,
2-bok wewngtrzny obrzeza,

3-wierzcholek obrzeza,

4-bok zewngtrzny obrzeza,

5-luk przejsciowy obrzeza,

6-powierzchnia toczna,

7-pochylenie odcinka zewngtrznego powierzchni tocznej,
8-skos zewnetrzny profilu tocznego,
9-ptaszczyzna czotowa zewngtrzna obreczy,
b- szerokos¢ obreczy,

Ow- wysokosc¢ obrzeza,

Og- grubos¢ (szerokos¢) obrzeza

rl, r2, r3-promienie zaokraglenia obrzeza,
rd-promien tuku przejsciowego,

8-kat zewngtrznego zarysu obrzeza,
D-$rednica okrggu tocznego.

5
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3. Wymiary podlegajgce pomiarom
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D Oprécz symboli wymiaréw O, D1 oraz W oznaczenia pozostatych wymiarow
sg takie same dla kota obreczowego i bezobreczowego.

Rys. 3-2a
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Rysunki 3-2 a-d pokazuja zestaw kotowy wraz z symbolami wymiaréw podlegajacych pomiarom,
gdzie oznacza:

Az — odlegto$¢ miedzy wewngtrznymi powierzchniami obreczy lub wiencow kot
bezobreczowych w zestawach kotowych bez obcigzenia,

Az — odleglos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami obrgczy w zestawach
kotowych zabudowanych w pojezdzie,

C,C' - odlegto$¢ miedzy ptaszczyzna czotowa przedpiascia i wewngtrzng boczna
powierzchnig obreczy lub kota bezobrgczowego (C — kota lewego, C' — kota
prawego),

D,D' - $rednica okregu tocznego ( D — kota lewego, D' — kota prawego),

D1 — $rednica kota bosego ,

Ez — odlegto$¢ migdzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencow kot bezobrgczowych,

G — parametr bicia osiowego,

H — parametr bicia promieniowego,

O — grubos¢ obreczy,

Og — grubos¢ obrzeza,

Ow  — wysokos¢ obrzeza

w — grubos$¢ wienca kota bezobrgczowego,

b — szeroko$¢ obrgczy ,

gr — stromos¢ obrzeza.

§4
Wymiary obreczy kol i zestawow kolowych

1. Wymiary konstrukcyjne, naprawcze i kresowe obrgezy kot, wiencow kot bezobrgczowych i
zestawdw kolowych dla pojazdéw kolejowych (trakcyjnych) zestawione sa w ,,Karcie wymiarow
obreczy i zestawdw kotowych pojazdoéw trakcyjnych” (zatacznik nr 1).

2. W przypadku obreczowania eksploatowanego juz zestawu kotowego w odniesieniu do zarysu
zewnetrznego obreczy obowigzuja wielkosci konstrukcyjne, za$ w odniesieniu do pozostatych
elementow zestawu kotowego wielkosci naprawcze.

3. Odleglo$é miedzy wewngtrznymi ptaszczyznami obrgczy kot lub wieficow kot bezobrgczowych Az
mierzona jest w zestawie kotowym wymontowanym z wézka pojazdu kolejowego.

4. Odleglosé migdzy zarysami obrzezy obrgczy lub wieficow kot bezobrgczowych Ez obliczana jest dla
zestawu kotowego po zamontowaniu wozka w pojezdzie. Wymaga to pomiaru grubosci obrzeza Og
oraz odleglosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wienicow kot bezobreczowych na
wysokosci gtowki szyny (pomiar Az’). Dla zestawow kotowych ze zwgzonymi obrzezami (zatacznik
nr 3) wystarczajacy jest pomiar wielkosci Az', nie ustala si¢ wielkosci Ez.

5. Ze wzgledu na ugiecie sprezyste osi zestawu kolowego zabudowanego w pojezdzie wielko$¢ Az’ jest
mniejsza dla ulozyskowania zewngtrznego oraz wigksza dla ulozyskowania wewngtrznego w
poréwnaniu z wielkoscia Az. Dlatego tez podczas przeobrgczowywania zestawow kotowych
wykonujacy te operacje, przed wymontowaniem zestawu kotowego powinien wykona¢ pomiar
wielkosci Az, co pozwoli na ustalenie wielkosci Az z taka odchytka (w granicach dopuszczalnych
121 mm), aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie trakcyjnym odlegtos¢ miedzy zarysami obrgczy
lub wiencami k6t bezobreczowych wyniosta 1426 .,°mm.
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1.

§5

Typy zaryséw obreczy i wiencow kol bezobreczowych oraz ich oznaczenie

W zaleznosci od wysokosci obrzeza rozréznia si¢ nastgpujace typy zarysdw zewnetrznych z
obrzezem wysokosci:

1) 28 mm dla $rednic okregdw tocznych D > 760 mm — symbol 28UIC,
2) 30 mm dla srednic okrggow tocznych 760 > D >630 mm — symbol 30UIC,
3) 32 mm dla $rednic okregéw tocznych 630 > D > 330 mm — symbol 32UIC.

W niektorych pojazdach kolejowych moga by¢ stosowane obrecze z obrzezami zwezonymi o 5, 10
lub 15 mm. Oznacza si¢ je odpowiednio symbolami: 28 ACS5, 28 AC10, 28 AC15 i 32AC10.
W szczegblnych przypadkach mogg by¢ stosowane obrgcze bez obrzeza, oznaczone symbolem BAC.

W zaleznosci od szerokosci obrgczy lub wienca kota bezobreczowego rozrdznia sie dwa rodzaje
zarysow zewnetrznych:

1) rodzaj 135 o szerokosci 135 mm,
2) rodzaj 140 o szerokosci 140 mm — stosowana tylko w lokomotywach.

Zarysy obreczy lub wiencow kot bezobreczowych o szeroko$ci 135 mm s3 oznaczane dla zarysu: 28
UIC — 135 PN-92/K-91056, 30 UIC — 135 PN-92/K-91056, 32 UIC — 135 PN-92/K-91056.
Zarysy obreczy lub wiencdw kot bezobrgczowych o szerokosci 140 mm sg oznaczane dla zarysu : 28
UIC - 140 PN-92/K-91056, 30 UIC — 140 PN-92/K-91056, 32 UIC — 140 PN-92/K-91056.

Wielkosci konstrukcyjne i ksztatt zaryséw obreczy i wiencow kot bezobrgczowych powinny byé
zgodne z normg PN-EN 13715. Oznaczenie symboli parametréw zarysu i rozstawow kot zestawow
kotowych podlegajgcych pomiarom przedstawiono w § 3 na rysunkach 3 -1 i 3 —2a-d.

§6

Pomiar zestawu kolowego

Pomiary zestawow kolowych nalezy wykonywac na przegladach okresowych pojazdéw kolejowych
odpowiadajacych 1 — 3 poziomowi utrzymania zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdlnych warunkéw technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych
(Dz.U. 212 poz.1771), przewidzianymi do tego celu, sprawnymi przyrzadami pomiarowymi,
podlegajacymi okresowemu sprawdzaniu i posiadajacymi aktualne $wiadectwa legalizacji.

1.

Wykaz podstawowych przyrzadéw pomiarowych:
1) Suwmiarka do pomiaru parametréw geometrycznych zarysu obrgczy kot zestawdw kotowych
(opis budowy i zasady poshugiwania si¢ suwmiarkg w zataczniku nr 4),

2) Sprawdzian suwmiarki do pomiaru parametréw geometrycznych zarysu obreczy kot zestawow
kotowych,

3) Ultradzwigkowy przyrzad do pomiaru grubosci obreczy, np. UTK 01 lub 545 LC,
4) Srednicéwka do pomiaru srednicy kot w okregu tocznym,
5) Przyrzad do pomiaru odlegltosci wewnetrznych plaszczyzn két zestawow kotowych,

6) Sprawdzian przyrzadu do pomiaru odlegltosci wewnetrznych plaszczyzn kot zestawow
kotowych,

7) Suwmiarka uniwersalna o zakresie pomiarowym do 300 mm z noniuszem 0,1 mm.
8) Komplet wzorcow chropowatosci (lub elektroniczne przyrzady do pomiaru chropowatosci ,,Ra” i
»RZ”),
9) Narzgdzia pomiarowe do mierzenia zaryséw zewnegtrznych obreczy i wiencow Kot
bezobrgczowych:
a) sprawdzian roboczy SR-28UIC,
b) przeciwsprawdzian roboczy PR-28UIC,
9
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c) sprawdzian kontrolny SK-28UIC,
d) wzorzec MNR-28UIC,
10) Narzedzia pomiarowe do mierzenia zaryséw zewngtrznych obreczy i wiencow kot
bezobreczowych zestawow kotowych z obrzezem zwgzonym i bez obrzeza:
a) sprawdzian roboczy: SR-28AC10, SR-28AC15 i SR-BAC,
b) przeciwsprawdzian roboczy: PR-28AC10, PR-28AC15 i PR-BAC,
c) sprawdzian kontrolny: SK-28AC10, SK-28AC15 i SK-BAC,
d) wzorzec: MWR-28AC10, MWR-28AC1S5 i MWR-BAC,
11) Szczelinomierz,
12) Czujniki zegarowe z dziatka elementarng 0,01 mm,
13) Woltomierz i amperomierz lub mostek Thomsona,
14) Defektoskop,
15) Sprawdzian ultradzwigkowego przyrzadu do pomiaru grubosci obreczy,
16) Przyrzad do pomiaru c-¢’ (symetrii).
2. Sprawdzanie przyrzadéw pomiarowych uzywanych do wykonywania pomiaréw parametrow zestawu
kotowego powinno by¢ wykonywane z zachowaniem obowigzujacych rozporzadzen i innych
przepisow prawa i wykonywane jest przez jednostki posiadajace niezbgdne zaplecze diagnostyczne i

wykwalifikowane kadry. Jednostki te moga wchodzi¢ w sktad struktury organizacyjnej Alza Cargo
lub znajdowa¢ si¢ poza nig, np. jednostki naukowo — badawcze lub producenci przyrzadow.

3. Wymienione w ust. 1 przyrzady pomiarowe podlegaja jednorazowej lub okresowej legalizacji
zezwalajgcej na ich uzytkowanie.
Rodzaj legalizacji (jednorazowa lub okresowa) oraz czgstotliwos¢ przeprowadzenia okresowych
legalizacji okre$la dokumentacja techniczna producenta przyrzadu dopuszczajaca przyrzad do
eksploatacji.
Legalizacje przeprowadzaja odpowiednie do tego dopuszczone i uprawnione jednostki.

4, Pomiary parametréw geometrycznych zestawow kotowych moga wykonywa¢ tylko uprawnione
osoby.

5. Wymiary obreczy i zestawow kotowych oraz zakresy ich stosowania podane sa w zataczniku nr 1.

6. Podczas wykonywania przegladow okresowych i kontrolnych nalezy dokona¢ oceny osadzenia
obreczy, ktora polega na kontroli dzwigkowej, kontroli ustawienia znakéw kontrolnych, kontroli
osadzenia pierscienia zaciskowego oraz sprawdzeniu wystepowania rdzy:

1) Kontrola dzwigkowa dokonywana jest przez opukiwanie miotkiem w kilku miejscach na
obwodzie obreczy. Zestaw powinien spoczywal swobodnie na odcinku toru lub ptycie.
Obrecz jest prawidlowo osadzona, jezeli dzwigk jest czysty, metaliczny. Obrgcz moze byc
nieprawidtowo osadzona, jezeli dzwigk jest gluchy i brzgczacy.

10
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2) Kontrola ustawienia znakéw kontrolnych: Na kotach obrgczowych, po stronie zewnetrznej,
nalezy namalowa¢ znaki kontrolne, umozliwiajace stwierdzenie ewentualnego przesunigcia si¢

~30
_b1*—

znaki kontrolne

obreczy podczas eksploatacji. Znaki k(;ntrolne (rys. 6-1) na kole bosym i obreczy — cztery
namalowane biate paski — powinny si¢ wzajemnie przedtuzac.
Niedopuszczalne jest przesunigcie w eksploatacji znakéw kontrolnych.

Rys. 6-1: Usytuowanie znakdéw kontrolnych w zestawie kotowym obrgczowym.

Znaki kontrolne w postaci 4 paskow o szerokosci 30 mm, rozstawionych co 90°, nalezy namalowaé
bialg farba na catej grubosci obreczy, wienca kota bosego oraz okoto 50 mm na tarczy kota bosego.
Nalezy sprawdza¢ wzrokowo ich potozenie oraz ich stan podczas przegladow okresowych pojazdu
trakcyjnego. Znaki nieczytelne nalezy odnawiaé.

3) Kontrola osadzenia pierScienia zaciskowego polega na sprawdzeniu prawidlowosci jego
utozenia i zawalcowania.
Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm wiozony:

a) migdzy prog oporowy obrgczy a kolo bose (rys. 6-2) nie powinien si¢ przemieszczaé na
odcinku wiekszym niz 1/3 obwodu kota, przy czym najwicksza szerokos$¢ szczeliny nie
powinna przekracza¢ 0,4 mm na dtugosci 100 mm,

b) miedzy dogigta wewngtrzng krawedz obreczy i pierscien zaciskowy oraz migdzy pierscien
zaciskowy i wieniec kota bosego (tzn. po obydwoch stronach pierscienia zaciskowego, w
miejscu jego osadzenia) (rys. 6-3) nie powinien si¢ przemieszcza¢ wigcej niz na 1/3

obwodu.
Jedna z oznak obluzowania si¢ obrgczy sg $lady wydostawania si¢ spod progu oporowego lub
pierscienia zaciskowego starych i skorodowanych opitkow metalu.
Pierscien zaciskowy na dlugosci co najmniej 2/3 obwodu kota powinien wystawac z rowka na
wysokos$¢ 7mm z tolerancjg £2; odlegto$¢ migdzy pierscieniem zaciskowym a boczna

zawalcowang powierzchnig obreczy powinna by¢ wigksza od 7Tmm (rys.6-4).

11
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Odstep miedzy koncami pierscienia zaciskowego nie moze by¢ wigkszy niz Smm.
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Rys.6-2: Pomiar szczeliny migdzy progiem oporowym obreczy a kotem bosym.

'-.';-75- \Szczelinomierz
A I
f

Rys.6-3: Pomiar szczeliny migdzy pierscieniem zaciskowym a dogigta krawedzia obreczy i
kotem bosym.

min 7

Rys. 6-4. Prawidlowos¢ osadzenia pierscienia zaciskowego.

4) Kontrola wystepowania rdzy wykonywana jest wzrokowo. Obrecz uwaza si¢ za prawidlowo
osadzong, gdy wystgpowanie rdzy miedzy obreczg i kotem bosym jest na dtugosci mniejszej niz
1/3 obwodu.
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W zestawie kotowym, w ktérym podczas kontroli dzwigkowej dzwigk obreczy jest gluchy lub brzeczacy
albo nie spetniajagcym wymagan co najmniej jednego z podanych w punktach 1) do 4) rodzajéw kontroli
obrgcz nalezy wymienic.

7. Podczas przegladéw okresowych pojazdu trakcyjnego nalezy wykona¢ nastepujace pomiary:

)
2)
3)
4
3)

6)
7

grubosci obreczy O,
grubosci obrzeza Og,
wysokosci obrzeza Ow,
stromosci obrzezZa qg,

wielkosci nawisu materialu s na krawedzi powierzchni tocznej oraz stwierdzenie braku nawisu
na powierzchni boku zewngtrznego i czesci powierzchni wierzchotka obrzeza,

wielkosci ptaskiego miejsca lub nalepu na powierzchni tocznej,

sprawdzeniu prawidlowej rezystancji zestawu kotowego.

8. Zasady dot. pomiaru grubosci obrgczy lub wiernca kofa bezobreczowego sa nastepujace:

D

2)

Pomiaru grubosci obrgczy nalezy dokonywaé grubosciomierzem ultradZzwigkowym lub innym
zalegalizowanym przyrzadem elektronicznym w trzech miejscach na obwodzie co 120° w
plaszczyznie okrggu tocznego. Grubosé obrgczy mozna kontrolowaé réwniez posrednio metoda
obliczen, znajac $rednicg kota bosego i wykorzystujac pomiar $rednicy kota.

Pomiar grubosci wienca kota bezobrgczowego mozna wykonaé:

a) za pomocg suwmiarki dokonujac pomiaru w plaszczyznie przechodzacej przez o$ kota
migdzy punktem na powierzchni tocznej (w plaszczyznie okrggu tocznego) a wytoczeniem
po zewngtrznej stronie kota bezobrgczowego — patrz rys. 6-5a,

b) droga posrednig, odejmujac od znanej grubosci wienca nowego polowe réznicy miedzy
srednica okregu tocznego kota nowego a srednica rzeczywista, zmierzong w plaszczyznie
okrggu tocznego na danym zestawie.

a) b)
70 70

Rys. 6-5: Miejsce pomiaru grubosci kota bezobrgczowego lub obrgczy:
a) wienca kola bezobrgczowego,
b) obreczy.
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2B

10.

11.

12.

Pomiar szerokosci obrgezy lub wienca kota bezobreczowego:
Pomiaru szerokosci obreczy lub wienca kota bezobrgczowego dokonuje si¢ za pomoca suwmiarki
uniwersalnej o odpowiednim zakresie pomiarowym.

Pomiar $rednicy kot w okregu tocznym:
Pomiaru $rednicy két zestawow kotowych mozna dokonaé za pomoca:

1) specjalnej przystawki na tokarce podtorowe;j,
2) przyrzadu zwanego srednicowka, na zestawach kotowych wybudowanych z pojazdu,

3) metoda posrednig, odejmujgc od srednicy kota nowego podwdjng wartos¢ zuzycia obreczy
(wienca kota bezobrgczowego).

Miejsca wykonywania pomiaru wskazane sa na rysunkach 3-2a-d.

Pomiar odchytki zarysu powierzchni tocznej i obrzeza:
Pomiar odchyiki zarysu powierzchni tocznej obreczy wykonuje si¢ za pomocg sprawdzianu zarysu i
szczelinomierza lub wateczkdéw pomiarowych.

Odchyiki zarysu zewngtrznego obrgczy lub wienca kota bezobrgczowego wg PN-02/K-91045 i PN-
92/K-91056 nie powinny przekracza¢:
- na powierzchni tocznej 0,5 mm,

- na wierzchotku obrzeza 1,0 mm,

- w miejscu pomiaru grubosci obrzeza 0,5 mm.

Rys. 6-6: Pomiar tolerancji zarysu powierzchni tocznej i obrzeza.

Sprawdzenie chropowato$ci powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej zarysu:
1) Pomiar stanu powierzchni obrzeza wykonuje si¢ migdzy innymi poprzez pordwnanie tych
powierzchni z wzorcem chropowatosci:
- 12,5 dla pojazdéw trakcyjnych z predkoscia maksymalng do 125 km/h,
- 10 dla pojazdéw trakcyjnych z predkoscia maksymalna ponad 125 km/h.

2) Wg PN-87/M-04251 dla stopnia chropowatosci 12,5 odpowiada jemu S$rednie arytmetyczne
odchylenie profilu chropowatosci Ra = 12,5 pm oraz wysokos¢ chropowatosci Rz = 50 um,
natomiast dla stopnia chropowatosci 10 odpowiednio Ra =10 pm i Rz =40 pm.

3) Sprawdzenie chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej zarysu moze by¢
wykonane réwniez przy uzyciu zalegalizowanego przyrzadu elektronicznego.
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13. Pomiar bicia osiowego powierzchni wewnetrznej obreczy i wienca kota bezobrgczowego oraz bicia
promieniowego powierzchni toczne;j:

Pomiaréw tych dokonuje si¢ np. po zamontowaniu zestawu kotowego w klach tokarki. Miejsce
wykonania pomiaru wg rys. 3-2b Wielko$¢ bicia sprawdza si¢ czujnikiem pomiarowym o
doktadnosci wskazan 0,01 mm.

14.

~ |/2 mm

Pomiary: grubosci obrzeza, wysokosci obrzeza, stromosci obrzeza i wielko$ci wytaré (plaskich
miejsc) lub "nalepow" na powierzchni toczne;j.

)
2)

3)

4)

Do pomiaréw tych stuzy suwmiarka lub zalegalizowany przyrzad elektroniczny.

Jezeli na powierzchni bocznej obrzeza i na czgsci powierzchni wierzchotka obrzeza wystepuje
rozwalcowanie materiatu o wysokosci wigkszej jak 2 mm powyzej punktu ,,P”, rys.6-7, to obrecz
taka lub koto bezobrgczowe nalezy reprofilowac, nawet gdy pozostale parametry mieszcza si¢ w
granicach okreslonych w zataczniku nr 1.

Wielko$¢ ptaskiego miejsca lub nalepu ,,Op” ustala si¢ jako roznice wysokosci obrzeza w
przekroju (w srodku) wystgpowania ptaskiego miejsca lub nalepu i w przekroju poza ptaskim
miejscem lub nalepem.

Pomiar ditugosci ptaskiego miejsca lub nalepu ,L,” wykonuje si¢ przy pomocy suwmiarki
uniwersalnej lub czujnikowym przyrzadem do pomiaru ptaskich miejsc i nalepéw na okregu
tocznym.

b
Ez
A qr . Powierzchnia
prowadzaca
“PJ! N
o
N iy o
Y

Ow

nawis
materiatu Og & N

Rys. 6-7.Miejsce pomiaru parametréow: Og, Ow, qr

a
@]

Lp

Rys. 6-8. Pomiar plaskiego miejsca kota.
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15.

Pomiar nawisu materiatu na krawedzi powierzchni toczne;j:
Pomiaru dokonuje si¢ za pomocg suwmiarki uniwersalnej w sposob pokazany na rys. 6-9.

suwmiarka

nawis

Rys. 6-9. Pomiar nawisu materiatu na krawedzi powierzchni tocznej.

16. Pomiar odleglosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obrgczy lub wiefcami kot

17.

bezobrgczowych:

1) Do pomiaru odleglosci migdzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wiencow kot
bezobreczowych stuzy odpowiedni zalegalizowany przyrzad pomiarowy.

2) Pomiaru odlegtosci migdzy bocznymi, wewnetrznymi powierzchniami obrgczy lub wiencow koét
bezobrgczowych nalezy dokonaé w trzech miejscach przesunigtych wzgledem siebie o 90°.
Pomiar ten oznaczony jest symbolem Az i wykonuje si¢ go w zestawie wybudowanym z pojazdu
kolejowego. Miejsce pomiaru pokazano na rys. 3-2a i 3-2b.

3) W zestawie kolowym zabudowanym w pojeZdzie pomiaru odleglosci migdzy bocznymi,
wewnetrznymi powierzchniami obregczy lub wiencow kot bezobrgczowych dokonuje si¢ na
wysokosci gtowki szyny. Pomiar wykonuje si¢ trzykrotnie, przetaczajac pojazd o 1/4 petnego
obrotu kota. Pomiar ten oznacza si¢ symbolem Az'.

4) Dopuszczalne réznice wielkoSci Az lub Az’ w jednym zestawie kotowym ze wzgledu na
wystepujace bicie osiowe moga wynosi¢ odpowiednio dla predkosci:

V <120 km/h — max. 2 mm,
120 <V <160 km/h — max. 1,6 mm
160 <V <200 km/h — max. 1,0 mm

5) Do kart pomiarowych wpisuje si¢ srednig wartos¢ z trzech pomiarow Az i Az'.

Pomiar symetrii kol wzgledem pionowej osi zestawu kotowego:

Pomiar polega na zmierzeniu réznicy odleglosci migdzy ptaszczyzna czotowa przedpiascia osi i
wewnetrzng, boczng powierzchnig obreczy lub wienca kota bezobrgczowego jednej i drugiej strony
zestawu kotowego.

Podczas naprawy zestawu kotowego, gdy nie jest wymagane demontowanie tozysk osiowych,
symetri¢ kot wzgledem pionowej osi zestawu kotowego okresla si¢ na podstawie zmierzenia roznicy
odleglosci miedzy ptaszczyzng czotlowa wewngtrznego pierscienia zewngtrznego tozyska osiowego.

16



AlzaCargo’

a)
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Rys. 6-10. Pomiar symetrii kot wzgledem pionowej osi zestawu kotlowego i bicia zestawu
kolowego:

a) dla ulozyskowania zewngtrznego,

b) dla utozyskowania wewnetrznego.

18. Pomiar rezystancji elektrycznej mozna przeprowadzaé metodami:

1) techniczng (tzw. uktad poprawnie mierzonego napigcia), przez pomiar spadku napigcia miedzy
kotami zestawu, aby wskazania woltomierza znajdowaly si¢ powyzej potowy skali zakresu
pomiarowego; zaleca si¢ uzywanie miliwoltomierza o najmniejszym zakresie pomiarowym do 1
mV, a zrédlo zasilania uktadu pomiarowego powinno mieé mozliwos¢ regulacji natezenia pradu
w zakresie 5+30 A. Po wykonaniu pomiaréw, rezystancj¢ zestawu kotowego nalezy obliczy¢ wg
wzoru:

Uv

Rz .
Uv

la - Rv

gdzie:
Rz — rezystancja zestawu kotowego

In — prad wskazany przez amperomierz
Uv
Ry

napiecie wskazane przez woltomierz

rezystancja wewngtrzna woltomierza na zakresie pomiarowym

przyjetym do pomiaru

2) mostkiem Thomsona pod warunkiem, ze zakres pomiarowy mostka umozliwia pomiar opornosci
zestawu kotowego,
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19.

20.

3) uniwersalnym przyrzadem do pomiaru wielkosci elektrycznych, pod warunkiem, ze zakres

Zestaw
kotowy

| n
\ \&J

C
Y

pomiarowy przyrzadu umozliwia pomiar rezystancji zestawu kolowego.

Y

Rys. 6-11: Schemat potaczenia przy sprawdzaniu rezystancji
zestawu kotowego

Zaciski pomiarowe nalezy mocowaé do obu obrgczy w sposéb pewny, a miejsca mocowania
zaciskow powinny byé oczyszczone. Zestaw kolowy podczas pomiaru powinien by¢ odizolowany od
podioza metalowego (np. od szyn). Nalezy zadba¢ o to, aby przewody uzyte do wykonania obwodu
byly jak najkrétsze.
Przyrzady pomiarowe uzyte do wykonania pomiaru rezystancji powinny posiadac¢ klas¢ doktadnosci
(,,uchyb wzgledny™):

- amperomierz, woltomierz, przyrzad uniwersalny — 1,5,

- mostek Thomsona — 1,0.
Wykonane pomiary muszg wykazaé wartosé rezystancji zgodna z zalacznikiem nr 1.
Podczas przegladéw okresowych pomiary rezystancji wykonuje si¢ tylko w przypadku wystapienia
watpliwosci w ocenie pomiarow wg ust. 6, pkt.1-4.

Ocena wiefica kota bezobreczowego polega na sprawdzeniu:
1) czystosci dzwigku wienca — dzwigk musi by¢ czysty (metaliczny),
2) potozenia rowka kontrolnego okreslajacego zuzycie - rowek kontrolny zuzycia musi by¢ w petni

widoczny.

Na bocznej powierzchni zewnetrznej kola bezobrgczowego powinien znajdowaé si¢ rowek
okreslajacy dopuszczalne zuzycie wienca kofa. Potozenie rowka kontrolnego na wieficu odpowiada
jego kresowej grubosci w okrggu tocznym. Usytuowanie rowka kontrolnego pokazano na rys. 3-2d.

Kontrola kot bosych zamontowanych na osi:
Kontrola przeprowadzona jest po zdjgciu obu obrgczy i obejmuje pomiar rozstawu i szerokosci
wiencow kot bosych. Kota nie spetniajace ponizszych wymagan nalezy zdemontowac.

1) Rozstaw wiencow kot bosych nowo wtloczonych powinien miescic¢ si¢ w granicach 1406mm do
1408mm dla zestawow kotowych normalnotorowych. Dla przetoczonych wiencow kot bosych
powyzsza wielkos¢ moze byé powigkszona o sumg potowy roznic wielkosci konstrukcyjnej
wienca kota bosego i rzeczywistych szerokosci wiencow obu kot bosych.

Przykiad

Max. wymiar konstrukcyjny A = 1410mm
86 — X1 N 86 - X2

A =1408 +
2
gdzie: 86 - wymiar konstrukcyjny wienca kota bosego
X1 - szeroko$¢ wienca kota bosego lewego
X2 - szerokos¢ wienca kota bosego prawego
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X1, A, X2

1l . . . [ 1

Rys. 6-12: Pomiar rozstawu kot bosych w zestawie kotlowym.

2) Szerokos¢ wienca kota bosego moze by¢ mniejsza od wielkosci konstrukcyjnej o 6mm, z
zachowaniem symetrii obrébki (po 3mm na strong).

3) Grubos¢ wienca kota bosego moze by¢ mniejsza o 3mm od wielkosci konstrukcyjne;j.
4) Kofa bose i obrgcze przewidziane do obreczowania musza spetniaé nastgpujace wymagania:

a) Powierzchnia zewngtrzna kota bosego musi by¢é metalicznie czysta, pozbawiona korozji bez
wzerdw wglebnych. Powierzchnie z wzerami nalezy przetoczy¢ w zakresie dopuszczalnych
tolerancji Srednicy zgodnych z PN-92/K-91043. Po tej obrobee nalezy chronié powierzchnie
kota przed zabrudzeniem, az do momentu obrgczowania. Dopuszczalna chropowatosé
powierzchni zewnetrznej wynosi Ra =3,2 um. Dopuszczalne sg miejscowe rysy i inne wady
powierzchni wykraczajace nieznacznie poza podang klase chropowatos$ci lecz nie
przekraczajace Ra =5 um.

b) Dopuszczalna  chropowato$¢ otworu  obreczy  winna  wynosi¢c  Ra=32um.
W szczegolnosci nalezy sprawdzié, czy krawedzie rowka na pierScien zaciskowy i
krawedzie progu oporowego (gladkos¢ i promienie zaokragleni) zostaty wykonane zgodnie z
wymaganiami normy PN-91/K-91034,

¢) Pomiaréw Srednicy powierzchni zewnetrznej kota bosego oraz $rednicy otworu obreczy w
celu okreslenia wielko$ci zacisku obrgczy na kole bosym, oraz w celu okre$lenia bledow
ksztaltu powierzchni otworu obreczy nalezy dokona¢ przy pomocy przyrzadow
pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiarowej co najmniej 0,1mm.
Pomiary nalezy przeprowadzi¢ w plaszczyznach pomiarowych przedstawionych na
rysunkach 6-13ai 6-13b.

Btedy ksztattu powierzchni otworu obreczy powinny mieécié si¢ w ponizszych granicach
okreslonych w tablica 6.1.

tablica 6.1.
Koto bose
Btad ksztaltu Otwor obreczy ] )
(na $rednicy zewnetrznej)
okraglosé 0,15mm 0,1mm
walcowos¢ 0,15mm 0,1mm

Okraglos¢ wg tablicy okreslamy jako najwieckszg rdznice potowy srednic (1 do 4)
mierzonych w ptaszczyznach (I, II) — wg rys. 6-13a, 6-13b.

Jako okraglos¢ otworu obrgczy (kota bosego) przyjmujemy najwigksza z okraglosci
okreslonych w poszczegolnych ptaszczyznach.

Walcowos¢ wg tablicy okreslamy jako réznice potowy tych samych srednic (1; 2; 3 lub 4)
mierzonych co najmniej w trzech plaszczyznach (I, II i III) — wg rys. 6-13a i
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6-13b. Jako walcowos¢ otworu obreczy (kota bosego) przyjmujemy najwigksza z
walcowosci ustalonych na poszczegdlnych srednicach.

W przypadku wystapienia stozkowatosci otworu obregczy, ktéra moze by¢ wynikiem biedow
ksztaftu (walcowosci), mniejsza $rednica otworu obreczy powinna by¢é od strony
wewnetrznej zestawu (po stronie obrzeza). Stozkowato$¢ w kierunku odwrotnym jest
niedopuszczalna.

Srednia warto$¢ $rednicy wewnetrznej obreczy Dy, w mm, przygotowanej do nasadzenia na
koto bose przed nagrzaniem, wynikajaca z pomiaréw w dwoch plaszczyznach prostopadtych
do siebie (plaszczyzny 1 i 2, tub 3 i 4 wg rys. 6-13b), powinna by¢ zawarta w granicach:

1,7D. 1,3 D,

Dz' D ey W - T aeeoes
000 <Pw< D g0

gdzie:
D, — Sdrednica zewngtrzna wienca kota bosego, mierzona w dwoch plaszczyznach
prostopadtych do siebie (ptaszczyzny 112 lub 3 i 4 na rys. 6-13a).

ITI

1T
b)
, 1191
1 |l
5 L1

Rys. 6-13: Migjsca pomiaru srednicy:

a) kota bosego b) obreczy
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21.

22.

23.

d) Nominalna wielko$¢ szerokosci otworu obreczy x (rys.6-14) powinna by¢ réwna
rzeczywistej (zmierzonej) szerokosci wienca kota bosego (rys.6-12).

N

x+0,5

| o —

Rys. 6-14: Pomiar szerokosci otworu obreczy

Odlegtos¢ migdzy zarysami obrzezy obrgczy lub wiencow kot bezobreczowych Ez

Dla kazdego pojazdu kolejowego nalezy (przynajmniej raz na pdt roku) obliczy¢ Ez wg wzoru:
Ez=0g.+ Ogp + Az

gdzie:
OgLiOgp - grubos¢ obrzeza lewej i prawej obrgczy,
Az’ - odlegltos¢ miedzy wewnetrznymi powierzchniami.

Jezeli wyniki pomiardéw tych parametrow sa zblizone do wymiaréw kresowych, to nastepne pomiary
nalezy wykonywaé réwniez miedzy przegladami okresowymi, aby nie dopusci¢é do ich
przekroczenia.

Badanie defektoskopowe osi zestawow kotowych nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz:
1) dla lokomotyw elektrycznych - podczas przegladow duzych (P3) lub zgodnie z DSU,
2) dla lokomotyw spalinowych - podczas przegladow okresowych (P3) lub zgodnie z DSU.

Badania defektoskopowe w zestawach kotowych przeprowadza si¢ metodg ultradzwigkowa. Sposéb
przeprowadzenia badaf musi by¢ zgodny z aktualnie obowigzujacg instrukcjg dla danego przyrzadu,
ktorym wykonuje si¢ badania, oraz przedmiotowymi instrukcjami przeprowadzania badan
defektoskopowych dla okreslonego typu osi.

Jezeli cho¢ jeden ze zmierzonych parametrow (wymienionych w ust. 6 i 20) osiggnal wartos¢
kresowg lub na powierzchni boku zewngtrznego i czgsci powierzchni wierzchotka obrzeza wystepuje
nawis (patrz ust.13 pkt 2), to pojazd z takim zestawem kolowym nie moze by¢ dalej eksploatowany.

§7

Naprawy zarysu obre¢czy lub wienca kola bezobreczowego zestawu kolowego

Parametry geometryczne zestawow kotowych w pojazdach trakcyjnych wychodzacych z napraw
okresowych powinny odpowiada¢ wielkosciom naprawczym. Jezeli nie przewiduje si¢
przeobrgczowania zestawu kotowego lub wymiany kot bezobreczowych, uzytkownik powinien
wczesniej okresli¢ zakres naprawy zarysu obrgczy zestawu kotowego (petna naprawa zarysu,
oszczedna naprawa zarysu lub bez naprawy zarysu). Natomiast w przypadku dokonania
przeobrgczowania zestawow kotowych lub wymiary kot bezobreczowych parametry te powinny
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odpowiadaé wymiarom konstrukcyjnym z zastrzezeniem, ze w przypadku pojazdow trakcyjnych
szescioosiowych, posiadajgcych pudio oparte na podporach metalowo — gumowych, na Zzadanie
uzytkownika, w zakresie grubosci obrzeza 25 mm do 30 mm dopuszcza si¢ wykonanie toczenia
oszczednego zestawu kotowego prowadzacego w wozku wg metody Il (Oszczgdna naprawa zarysu
I) opisanej w ust.13.

2. Po przeobreczowaniu lub wymianie kota bezobreczowego i obtoczeniu, lub tylko po obtoczeniu
zarysu zewnetrznego obreczy (wiencow kot bezobreczowych) nalezy wykonaé nastgpujace pomiary,
obliczenia i badania:

1) grubosci obreczy O lub wienica kota bezobrgczowego W,
2) szerokos$ci obreczy lub wienca kota bezobreczowego b,

3) S$rednic két w okregach tocznych |D-D'| (dla doboru zestawow pod wzglgdem dopuszczalnych
réznic $rednic kot migdzy kotami w zestawie, w wozku i migdzy wozkami),

4) kontrole wywazenia zestawu kotowego,

5) symetrii kot wzgledem pionowej osi zestawu |C-C'|,

6) odchylen zarysu powierzchni tocznej i obrzeza,

7) chropowatosci powierzchni obrzeza i powierzchni toczne;,

8) bicia osiowego powierzchni wewnetrznych obreczy lub wienca kota bezobrgczowego w zestawie
G,

9) bicia promieniowego powierzchni tocznej (w ptaszczyznie okregu tocznego) H,

10) odleglosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy lub wienicami kot bezobrgczowych
Az,

11) rezystancji zestawu kotowego Rz,
12) wywazanie zestawow kotowych (po wymianie czgsci sktadowej zestawu),

13) badanie defektoskopowe osi zestawu kolowego.

3. Podczas przeobr¢czowywania zestawow kotowych nalezy pomierzy¢ dodatkowo:
1) $rednice kot bosych D1,

2) rozstaw kot bosych Al,
i— 1 dla kota lewego

3) szerokos¢ wiencow kot bosych x;: i - 2 dla kota prawego
wg wymagan zgodnie z § 6 ust. 20.

4. Po zabudowaniu zestawow kotowych w pojezdzie nalezy:
1) dokonaé¢ pomiaru odleglos$ci miedzy wewnetrznymi powierzchniami obrgczy lub wiericow kot
bezobreczowych Az',

2) obliczy¢ odleglos¢ miedzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencow kot bezobrgczowych E,
wedtug wzoru:
Ez=0g.+ Ogp + Az

gdzie: Ogi i Ogp - grubosé obrzeza lewej i prawej obreczy lub lewego i prawego wienca kota
bezobrgczowego.

5. Podczas napraw okresowych pojazdu kolejowego nalezy przeprowadzi¢ badania defektoskopowe kot
bosych, wiencow kot bezobreczowych i osi zestawow kolowych. Sposéb przeprowadzenia pomiaréw
okreslono w § 6. Jezeli podczas badania defektoskopowego osi zestawu kotowego zostanie
stwierdzone jej trwate uszkodzenie, to taka os nalezy skasowac.
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6.

10.

11.

12.

W procesie utrzymania zestawow kotowych dopuszcza si¢ nastepujace metody naprawy zarysu
obreczy:

- pelna naprawa zarysu,

- oszczedna, zalecana naprawa zarysu.
Naprawy nalezy przeprowadza¢ uwzgledniajgc postanowienia ust. 1.

Naprawe zarysu obreczy lub kota bezobreczowego obligatoryjnie przeprowadza si¢ w przypadku
osiagnigcia przez przynajmniej jeden z parametroéw charakterystycznych dla zarysu obrzeza (Og, Ow
lub qr) wielkosci kresowej.

W trakcie eksploatacji zestawu kotowego, w przypadku przekroczenia dolnej wartosci wielkosci
kresowej parametru Az’ wynikajacej ze speczenia materiatu, dopuszcza si¢ toczenie wewnetrznych
powierzchnt obrgczy (wienca kola bezobreczowego) - w granicach dopuszczalnych szerokosci
obreczy (wienca kota bezobrgczowego) - pod warunkiem, Zze po takim toczeniu nastgpi petna lub
oszczgdna naprawa zarysu.

Po naprawie zarysu obrgczy musza by¢ zachowane kryteria dopuszczalnych roznic $rednic kot.

Pojazdy trakcyjne z zestawami kotowymi po oszczgdnej naprawie zarysu wg metody oszczednej I —
wg ust.12 — nie moga by¢ eksploatowane z predkoscia v > 140 km/h,
W przypadku zastosowania metody oszczednej Il — wg ust.13 — nie ma ograniczen w zakresie
predkosci pojazdu kolejowego.

Pelna naprawa zarysu polega na usunigciu w drodze obrobki skrawaniem materiatu obreczy lub kota
bezobreczowego z powierzchni obrzeza i powierzchni tocznej w celu doprowadzenia zarysu obreczy
lub kota bezobreczowego do zarysu zgodnego z normg PN-92/K-91056 dla danego typu. Dla ko6t
obrgczowych przed toczeniem zarysu, na zgodny z normg, dopuszcza si¢ zastosowanie napawania
obrzeza obrgczy wg odrgbnych obowigzujacych dokumentacji technologicznych. W celu
zmniejszenia zuzycia obrzeza, w kotach obrgczowych po obtoczeniu obreczy na zarys zgodny z
norma, dopuszcza si¢ hartowanie obrzeza.

Oszczedna naprawa zarysu 1

W celu uzyskania minimalnej grubosci materiatu przewidzianego do zdjgcia podczas toczenia zarysu
obreczy lub wiefica kota bezobrgczowego oraz wydluzenia ich czasu eksploatacji dopuszcza sig¢
przetoczenie obrgczy zestawu kotowego lub wienica kota bezobrgczowego na wymiar mniejszy Og
zgodnie z PN-EN 13715 bedacych profilami pochodnymi od profilu EN 13715 -
S$1002/h28/e32,5/6,7%.

Polega ona na zdjgciu nadmiaru materialu na wysokosci obrzeza na zuzytym zarysie oraz na czgs$ci
zewngtrznej powierzchni tocznej - bez zmniejszania, w miare mozliwosci, grubosci obreczy lub
wienca kola bezobrgczowego w okrggu tocznym. Jest to powierzchnia zakreskowana na rysunku 7-1.

Opis metody naprawy obreczy lub kota bezobrgczowego oparto na zarysie typu 28 UIC. Dla
pozostatych typéw zaryséw nalezy postgpowaé podobnie, przyjmujac wartoéci Ow i Og
odpowiednie dla okreslonego typu zarysu. Podstawa do podjgcia decyzji o zastosowaniu tej metody
jest pomiar rzeczywistej wysokosci obrzeza Ow i grubos$ci obrzeza Og. Po ustawieniu obrabiarki do
toczenia wedlug zarysu 28 UIC nalezy zdja¢ naddatek materiatu o grubosci przekraczajacej na
wierzchotku obrzeza 28 mm i nadmiar materiatu na zewngtrznej powierzchni tocznej, przekraczajacy
profil zarysu 28 UIC - rysunek 7-1.
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13.

profil nominalny
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Rys. 7-1: Zarys obreczy po toczeniu oszczgdnym

W przypadku, gdy wskutek zuzycia grubo$¢ rzeczywista obrzeza Og jest mniejsza od grubosci
nominalnej, wynoszacej 33 mm, to po zastosowaniu naprawy uproszczonej w wewnetrznej czgsci
obrzeza powstanie ¢z¢s$¢ tzw. nie zabielona.

Jesli glebokos¢ czesci nie zabielonej As nie przekracza 2 mm, a jej szeroko$¢ jest mniejsza niz 10
mm, to naprawe mozna uzna¢ za zakonczong. Jesli warunek ten nie jest speliony, to nalezy
przeprowadzié korekte zarysu przez dalsze toczenie calego zarysu az do momentu, w ktorym
glebokos¢ czesci nie zabielonej nie bedzie wigksza niz 2 mm, a jej szeroko$¢ nie przekroczy 10 mm.

Dla uwlatwienia wyznaczenia grubo$ci materiatu do zdjecia Aw, w zaleznosci od glgbokosci wytarcia
wewnetrznego obrzeza As, mozna postuzy¢ si¢ przyblizona zaleznoscia:

Aw= 2,93 As

W tablicy 7.1. podano wartosci Aw dla kilku As (w mm):

Tablica 7.1.
As 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
Aw 1,46 2,93 4,39 5,86 7,32 8,79 10,25 11,72

Przy stosowaniu tej metody zarys migdzy punktami O, Cy, D1, Ei1, Fi, Gi moze odbiega¢ od profilu
wymaganego zgodnie z norma PN-92/K-91056. Dlatego stosowanie tej metody zaleca si¢ dla
zestawdw kotowych, ktorych grubos$é obreczy lub wierica kota bezobrgczowego jest zblizona do
warto$ci kresowej, a zastosowanie innej, dopuszczalnej naprawy zarysu jest niemozliwe.

Oszcz¢dna naprawa zarysu I1

Dopuszcza si¢ przetoczenie obreczy zestawu kolowego na mniejszy wymiar Og wg szablondéw
posrednich stopniowanych w zakresie Og = 32,5 + 28,5. Szablony posrednie dla toczenia
oszczgdnego wg drugiej metody nalezy wykona¢ przy zachowaniu nastgpujacych zasad:

1) Zwezone obrzeze uzyskuje si¢ przesuwajgc stopniowo o 1 mm w kierunku plaszczyzny
wewnetrznej obrzeza fragment zarysu wyznaczony punktami charakterystycznymi O, Ci, Dy, Eq,
Fi (rys. 7-3a+d — nazwy zarysow umowne w zaleznosci od wielkosci zwezenia jako: 28 UIC,,17,
»27, ,37 lub ,,4™) - spowoduje to przesunigcic punktu O do punktu O’ ( w skrajnym przypadku o
4 mm) i zmiang wspdtrzednych w strefie punktow E; + Gy
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2) Wspdtrzgdne Z w zakresie punktow O’+E’; powinny by¢ identyczne jak w normie PN-92/K-
91056 wspdtrzedne Z zarysu w zakresie punktow O +E.
Wspotrzgdne Y w zakresie punktéw O’ + E’; nalezy zmieni¢ o przyjeta wartosé prze-sunigcia
zarysu w stosunku do wspotrzgdnych Y dla punktéw O + E wg PN-92/K-91056.

3) Punkt F’; zmieni wspétrzedne Y, Z w stosunku do wspdtrzednych punktu Fi podanych w PN-
92/K-91056, jednak kat zewnetrznego zarysu obrzeza & pozostaje niezmieniony, niezaleznie od
wielkosci przesunigcia zarysu.

4) Wspdlrzedne Y, Z w zakresie punktow Gi + H; muszg pozostaé zgodne z norma PN-92/K-

91056.
>y
H -
2 " E Ow=28mm
‘ 0g=32,5mm
Fi qg=10,8mm
hh“‘“wuﬁﬁ Zarys 28UIC :
6 E
’ VZ
Rys.7-2. Czgs¢ wewngtrzna zarysu obrzeza typu 28 UIC
Rys. 7-3a)

Zarys 28UIC"1°
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Rys. 7-3b)
61,11
o .
0
._._> Y
H,
Zarys 28UIC
i
]
G, A4
Zarys 28UIC"2°
Rys. 7-3c)
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64
< = - >
| ~
| O 0y vy
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qg=7,47mm
1
|
VZ

Zarys 28UIC"4"

Rys.7-3. Czg$¢ wewnetrzna zarysu po toczeniu oszczgdnym
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14.

15.

16.

17.

O wyborze metody toczenia oszcz¢dnego decyduje uzytkownik pojazdu kolejowego, uwzgledniajgc
migdzy innymi wielko$¢ i tempo zuzycia obrgczy lub kota bezobreczowego, warunki pracy oraz
cechy konstrukcyjne pojazdu. Przy obu metodach oszczednego toczenia muszg by¢é zachowane
kryteria dopuszczalnych réznic $rednic kot zestawu kotowego.

Konstrukcja szablonéw posrednich powinna by¢ oparta na profilu nominalnym 28UIC przy
nieznacznych zmianach zaryséw istotnych dla prawidtowego prowadzenia zestawu kotowego w toku

szyn.

Dopuszczalne jest stosowanie innych metod oszcz¢dnej naprawy zarysu obreczy lub kola
bezobreczowego (niz opisane w ust. 12 i 13) zatwierdzonych przez wyznaczonego pracownika Alza
Cargo sprawujacego nadzor techniczny nad procesem utrzymania pojazdow kolejowych.

Podczas przeobrgczowywania zestawow kotowych lub wymiany két bezobrgczowych w  zestawie
kotowym, zaklad wykonujacy te operacje, przed wymontowaniem zestawu kotowego powinien
wykona¢ pomiar wielkosci Az'. Na podstawie tego pomiaru podczas wytaczania profilu nalezy
ustali¢ wielko$¢ Az z taka odchytka (w granicach dopuszczalnych 2] mm), aby po zamontowaniu
zestawu w pojezdzie trakcyjnym odlegtos¢ migdzy zarysami obreczy lub wiencami kot
bezobrgczowych wynosita dla zestawow normalnotorowych Ez =1426?1 mm. Dla zestawow

przesylanych luzem do przeobrgczowania lub toczenia zarysu obowigzek wykonania pomiaru
parametru Az’ nalezy do uzytkownika pojazdu trakcyjnego.

§8

Kontrola wywazenia zestawu kolowego

Nowe kota bezobreczowe, kota bose oraz nowe kompletne zestawy kotowe z kotami obreczowymi i
bezobreczowymi nalezy poddaé wywazeniu z zastrzezeniem ust.3. Zastrzezenie to nie dotyczy
pojedynczych kot bosych i bezobrgczowych, lecz jedynie kompletnych zestawdw kotowych. Dla
nowych zestawow kotowych i kot wartos¢ dopuszczalnego momentu niewywazenia oraz sposob
wywazenia (statycznie lub dynamicznie) nalezy przyja¢ zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng lub
wg tablicy 8-1.

Eksploatowane kofa bezobrgczowe, kofa bose oraz eksploatowane kompletne zestawy kotowe z
kotami obrgczowymi i bezobrgczowymi nalezy poddaé wywazeniu - wg tablicy 8-1, z zastrzezeniem
ust. 3. Zastrzezenie to nie dotyczy pojedynczych kot bosych i bezobreczowych, lecz jedynie
kompletnych zestawow kotowych.

Wywazenie nalezy przeprowadzi¢ tylko po wymianie czgsci sktadowej zestawu kotowego.

Kompletne zestawy kolowe pojazdéw trakcyjnych z silnikami trakcyjnymi zawieszonymi
obustronnie, sprezyscie, nie podlegaja wywazaniu statycznemu i dynamicznemu. Dlatego tez kolejne
zapisy tego paragrafu nalezy odnosi¢ do pojazdéw trakcyjnych posiadajacych jednostronny (tzw.
»tramwajowy”) uktad zawieszenia silnikow trakcyjnych oraz do innych pojazdéw kolejowych nie
posiadajacych zamontowanych na stale ruchomych i sprezystych elementéw uniemozliwiajacych

wywazenie.

Zestaw kotowy z napedem wigzarowym nalezy wywazaé statycznie bez wzgledu na osiggang
predkos¢. Wartos¢ dopuszczalnego momentu niewywazenia nalezy przyjac¢ zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna.
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Tablica 8-1
.| Konstrukeyjna Wywazanie statyczne kot Wywazanie
Rodzaj dkodé zestawow
ojazdu Preciose kotowych
P pojazdu
[ km/h | Rodzaj kot kota bose kota bezobreczowe § o
w zestawie g N
Q =i
kotowym obrobione | obrobione | obrobione %‘ §
ostatecznie | ostatecznie | wstgpnie @ _S\
do 120 obreczowe X - - X -
Pojazdy
kolej
SRS do 140 bezobreczowe . X - » -

*) Wieniec kota bezobreczowego obrobiony wstepnie, a pozostate powierzchnie kota tacznie z otworem
piasty obrobione
ostatecznie.

5. Dopuszczalne wartosci momentu niewywazenia:

1) dla kot bosych oraz két bezobreczowych

Tablica 8-2
Predkos¢ konstrukcyjna Dopuszczalny moment
Tvo kot pojazdu niewywazenia
L [ km/h ] [Kg-m]
Kota bose oraz kota ponizej 140 0,125
bezobreczowe
Kota bose zestawow . " -
napednych niezaleznie od predkosci 0.125
2) dla zestawdw kotowych
Tablica 8-3

Predkos¢ konstrukcyjna
pojazdu

Dopuszczalny moment niewywazenia

statyczne wywazenie
zestawu kolowego

dynamiczne wywazenie
zestawu kolowego

[ km/h ]

[ kg - m |

ponizej 140

0,250

0,125

6. Sposoby korygowania niewywazenia zestawdw kotowych po przeobrgczowaniu:

1) Po zdjeciu zuzytych obreczy, w przypadku braku oznaczenia warto$ci momentu niewywazenia
na kole bosym, zestaw kotowy (tylko z samymi kotami bosymi na osi) nalezy poddac
kontrolnemu wywazeniu statycznemu. W zestawie kolowym nie spelniajgcym wymagan
dopuszczalnych wartosci niewywazenia wg tablicy 8-3 nalezy przeprowadzi¢ korekte masy
niewywazonej. Nadmiar masy niewywazonej kol bosych nalezy usunaé poprzez obrobke
skrawaniem w miejscach pokazanych na rysunku 8-1b. Zestawy, w ktdérych nalezatoby
skorygowa¢ moment niewywazenia wigkszy niz 1 kgm nie nadaja si¢ do dalszej eksploatacji.
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2) Po montazu nowych obr¢czy nalezy przeprowadzi¢ korekcje wywazenia zestawu kotowego
zgodnie z wymaganiami wg tablicy 8-1. Wartosci momentu niewywazenia zestawu kotowego
nie moga by¢ wieksze od dopuszczalnych wartosci wg tablicy 8-3. Nadmiar masy niewywazonej
nalezy usung¢ poprzez mimosrodowe wytoczenie obr¢czy po zewnetrznej stronie czotowej, z
zachowaniem tagodnych przejs¢ z powierzchniami sasiadujacymi oraz oznakowania obreczy
przez producenta. Korekcje wywazenia zestawu kotowego nalezy przeprowadzié¢ w miejscach
pokazanych na rysunku 8-1b.

3) Nie dopuszcza si¢ umieszczania dodatkowych odcigznikow wywazajacych poprzez spawanie,
wykonywania otworéw w kotach zestawu, a takze nie dopuszcza si¢ obrébki widrowej na kole
bosym w zmontowanym zestawie kotowym. Zaspawywanie juz istniejacych otworéw jest
zabronione.

7. Sposoby korygowania niewywazenia zestawow kolowych po wymianie kola bosego lub
bezobreczowego:

Do wymiany mogg by¢ uzyte kota bose (bezobrgczowe), ktore wezesniej nalezy wywazy¢ zgodnie z
wymaganiami wg tablicy 8-1. Warto$ci momentéw niewywazenia montowanych kot nie moga by¢
wyzsze od dopuszczalnych wartosci wg tablicy 8-2. Nadmiar masy niewywazonej elementéw
zestawu kolowego nalezy usuna¢ poprzez obrobke skrawaniem, z zachowaniem tagodnych przejs¢ z
powierzchniami sgsiadujacymi oraz oznakowania kota przez producenta. Korekcje wywazenia
elementow zestawu kotowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach pokazanych na rysunku 8-1a lub 8-
1b.

1) Nie dopuszcza si¢ umieszczania dodatkowych odciaznikdw wywazajacych poprzez spawanie
oraz wykonywania otworéw w kotach zestawu.

2) Montaz két bosych (két bezobrgczowych) na osi nalezy przeprowadzi¢ w ten sposéb, azeby
resztkowe masy niewywazone dwoch kot znajdowaly sie w tej samej plaszczyznie
(przechodzacej przez o$ két) i po tej samej stronie osi symetrii osi zestawu kotowego.
Resztkowa masa niewywazona montowanych w zestawie kotowym koét zebatych lub tarcz
hamulcowych powinna znajdowaé si¢ w tej samej plaszczyznie (przechodzacej przez o$ kot
zestawu), co masy niewywazone kot i powinna by¢ potozona do nich przeciwnie, odnoszac do
osi symetrii osi zestawu kolowego.

3) Po montazu zestaw kolowy nalezy podda¢ wywazaniu kontrolnemu wg wymagan tablicy 8-1.
Wartosci momentu niewywazenia zestawu kotowego nie moga by¢ wigksze od dopuszczalnych
wartosci wg tablicy 8-3. W przypadku nadmiaru masy niewywazonej, korekt¢ niewywazenia
nalezy przeprowadzi¢ poprzez obrobke skrawaniem, z zachowaniem tagodnych przejs¢ z
powierzchniami sgsiadujacymi oraz oznakowania kota przez producenta. Korekcje wywazenia
zestawu kotowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach pokazanych na rysunku 8-1a lub 8-1b.

8. Znakowanie wartosci momentu niewywazenia

Potozenie masy niewywazonej (dopuszczalnej) kota bosego lub bezobreczowego nalezy zaznaczyé
promieniowo farba koloru zottego w formie paska o szerokosci 15 mm, przechodzacego przez srodek
masy niewywazonej. Pod paskiem nalezy wybi¢ symbol wielkosci niewywazenia:

El - przy niewywazeniu szczatkowym < 0,050 kgm,
E2 - przy niewywazeniu szczatkowym < 0,075 kgm,
E3 - przy niewywazeniu szczgtkowym < 0,125 kgm.

Sposdb oznaczenia pokazano na rys. 8-2.

Do znakowania nie nalezy stosowaé znacznikoéw z ostrymi krawedziami.
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Rys. 8-1a)

Koto obreczowe

KOREKCJA NIEWYWAZENIA
KOLA OBRECZOWANEGO
| ZESTAWU KOLOWEGO

£ dmn

Rys. 8-1b)

£ amm

B
KOREKCJA NIEWYWAZENIA
KOtA BOSEGO

STRONA  WEWNETRZNA KOLA

Rys. 8-1. Miejsce korekcji masy niewywazonej:
a)  kota obrgczowego,
b)  kota bezobrgczowego

korekcja niewywazenia pasek szer. 15mm

Koto bezobreczowe

KOREKCJA NIEWYWAZENIA

STRONA WEWNETRZNA KOLA

Rys. 8-2. Cechowanie niewywazenia kota bosego lub kota bezobrgczowego

§9

Rejestracja wynikéw pomiaréw

1. Pomiary i rejestracje zuzycia wykonuje uzytkownik pojazdu kolejowego. Dla nowych zestawow
montowanych podczas naprawy — ,Kartg zestawu kotowego pojazdu trakcyjnego” (zalacznik nr 2 -
wzor 1) zaklada zaktad naprawiajacy pojazd.

2. Wyniki pomiaréw zestawdw kotowych w okresie eksploatacji nalezy rejestrowaé w ,Karcie
pomiaréw zestawu kotowego” (zalacznik nr 2 — wzdr 2) z czgstotliwosciag okreslong w § 6. Dla
dokonania zapisu w karcie o numerze kolejnym zestawu kotowego w pojezdzie i jego stronie
decyduje okreslona w dokumentacji technicznej strona pojazdu.
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3.

W zakladach wykonujgcych naprawy okresowe pojazdow kolejowych (réwniez w zakladach
dokonujgcych przeobreczowywania zestawow kotowych) wyniki pomiarow nalezy rejestrowaé w
»Karcie pomiarow zestawu kolowego po naprawie” (zatacznik nr 2 — wzor 3).

»Karte zestawu kotowego pojazdu trakcyjnego” i ,,Kart¢ pomiaréw zestawu kolowego po naprawie”
nalezy przechowywac przez caly okres eksploatacji danego podzespotu w miejscu wskazanym przez
kompetentng komorke organizacyjng Alza Cargo sprawujaca nadzor techniczny nad procesem
utrzymania pojazdow trakcyjnych.

Karty pomiaru nalezy wypelia¢ czytelnie i zgodnie ze stanem faktycznym. Danych,
charakteryzujacych podzespdt, wpisywanych do kart nie wolno wyciera¢, przerabia¢ ani zamazywac.
Wpisang omylkowo wielkos¢ nalezy przekreslié, a obok wpisaé wiasciwa wielko$¢ i zapis ten
poswiadczy¢ czytelnym podpisem osoby poprawiajacej.

Do pojazdu kolejowego lub zestawu kolowego przesylanego luzem do naprawy oraz pojazdu

trakcyjnego przesylanego do przetoczenia zestawdw kotowych nalezy dotaczaé whasciwe karty w
celu wpisania do nich aktualnych wynikdw pomiardw.

Rozdziat 111
NORMY ZWIAZANE

§10
Normy zwigzane

PN-EN 13260:2006  Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Zestawy kotowe --
Wymagania dotyczace wyrobu

PN-EN 13261:2004  Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Osie -- Wymagania
dotyczace wyrobu

PN-EN 13262:2007  Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Kota -- Wymagania
dotyczace wyrobu

PN-EN 13715:2008  Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Kota -- Zewnetrzne zarysy
wienicow kot

PN-EN 13979-1:2004 Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Kota monoblokowe --
Procedura dopuszczenia -- Czgs¢ 1: Kofa kute i walcowane

PN-91/H-84027/06 Stal dla kolejnictwa -- Obrecze do kot pojazdow szynowych

PN-92/K-91018 Tabor kolejowy -- Kota bezobrgczowe -- Wymagania i badania
PN-92/K-91019 Wagony -- Kola bezobreczowe -- Typy i wymiary
PN-92/K-91020 Wagony -- Zestawy kotowe z kotami bezobrgczowymi

. PN-75/K-91033 Tabor kolejowy -- Pierscienie zaciskowe do zestawdéw kotowych

. PN-91/K-91034 Tabor kolejowy -- Obrgcze obrobione do zestawow kotowych
PN-92/K-91043 Tabor kolejowy -- Kota bose obrobione do zestawow kotowych
PN-02/K-91045 Tabor kolejowy -- Zestawy kotowe -- Wymagania i metody badania

. PN-92/K-91048 Wagony -- Osie zestawow kotowych

. PN-92/K-91049 Wagony towarowe -- Zestawy kotowe z kotami obrgczowanymi

. PN-92/K-91056 Tabor kolejowy -- Zarys zewngtrzny obreczy i wiencdw kot

bezobrgczowych zestawdw kotowych

. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni -- Chropowatos¢ powierzchni -

Wartosci liczbowe parametrow

. BN-75/3518-02/00 Nieniszczace metody badan -- Wytyczne przeprowadzania badan

ultradzwigkowych czg¢sci pojazdow szynowych i elementow
stalowych nawierzchni kolejowe;j
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

BN-76/3518-02/02

BN-77/3518-02/04

BN-85/3518-02/06

BN-84/3518-02/13

BN-84/3518-02/15

BNPN-EN 13262

Karta UIC 510-2
Karta UIC 813

Nieniszczgce metody badan -- Badania ultradzwiekowe osi zestawow
kotowych lokomotyw elektrycznych

Nieniszczgce metody badan -- Badania ultradzwigkowe osi zestawdw
kotowych w wagonach eksploatowanych

Nieniszczgce metody badan -- Metoda badania ultradzwiekowego
obregczy wagonowych zestawow kolowych

Nieniszczace metody badan -- Badania ultradzwickowe osi zestawow
kotowych lokomotyw spalinowych.

Nieniszczace metody badan -- Badania ultradzwigkowe wiencow
bezobrgczowych kot wagonowych

Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Kota -- Wymagania
dotyczace wyrobu

Wagony -- Warunki dla stosowania kot o réznych srednicach

Warunki Techniczne na dostawg zestawow kotowych dla taboru
trakcyjnego i wagondw -- Tolerancja i montaz
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Rozdzial IV
ZALACZNIKI
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1.

Zatfacznik 2 — Wykaz oraz wzory podstawowych dokumentéw

Wykaz oraz wzory podstawowych dokumentow

W procesie utrzymania zestawoéw kolowych pojazdéow szynowych nalezy sporzadzaé
i prowadzi¢, wedlug zataczonych wzoréw, nastepujace dokumenty:

1) ,Karta zestawu kotowego pojazdu trakcyjnego™ (wzér 1),
2) ,)Karta pomiaréw parametrow zestawu kotowego w trakcie eksploatacji” (wzor 2),

3) ,Karta pomiaréw parametrow zestawu kotowego po naprawie” (wzor 3).

Dodatkowe dokumenty oraz ich wzory okres$la kierownik jednostki organizacyjnej lub zakladu
zajmujacego si¢ utrzymaniem lub naprawami pojazdéw trakcyjnych.
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Zatacznik 2 — Wzor 2 — strona 2

KARTA POMIAROW ZESTAWU KOLOWEGO W TRAKCIE EKSPLOATACJI

Seria (Nazwa) PoJazZdu .......cevevveerciriirre e

Nr pojazdu

Sprawdzenie osadzenia
obreczy zestawu kolowego.

Data
sprawdzenia

Podpis

Wynik sprawdzenia

- czystos¢ dzwicku
obreczy

- poprawno$¢ ustawienia
znakow kontrolnych

- prawidtowos¢ osadzenia
pierécienia zaciskowego

- wystepowanie rdzy

- badanie defektoskopowe osi
zestawu kotowego.

Data
pomiaru

Podpis

Ocena pomiaru
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Zalacznik 2 — Wz6r 3

Wyszczegoblnienie dokonanych pomiaréw (w mm) i badan

KARTA POMIAROW ZESTAWU KOLOWEGO PO NAPRAWIE

Krerwod o3osknuodAm exrumoseld sidpod

Arerwod o3ooklnuoyAm npeppez jpdwalg
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Zatacznik 3 - Serie pojazdow trakeyjnych ze zwezonymi obrzezami obrgczy kot

Serie pojazdow trakcyjnych ze zwezonymi obrzezami obreczy kol
Ponizej pokazano przyktadowy schematyczny uktad osi pojazdéw trakcyjnych, w ktoérych
stosowane sg zestawy kotowe ze zwe¢zonymi obrzezami obreczy kot.

Liczby umieszczone wewnatrz kotek symbolizujacych uktad osi oznaczaja wielkos¢ zwegzenia
profilu kota zestawu kotowego: 10 - oznacza zarys 28 AC10, natomiast 15 - zarys 28AC15.

ST43, 181, 182, ET21, ET22... O O OO
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Zalagcznik nr 4

Opis budowy i zasady postugiwania si¢ suwmiarka

do pomiaru parametréw geometrycznych zarysu obreczy kot zestawow kotowych

N

_J_
(%)
>y
1
= ]
L a )
< T t R
5
B g
]
B »>

Rys. Z-1. Suwmiarka do pomiaréw geometrycznych zarysu obreczy kot zestawow kotowych

Na rysunku Z-1. przedstawiona jest specjalna suwmiarka sluzgca do pomiaréw nastepujacych
parametrow zarysu obreczy kot zestawow kotowych:

1.

2
Sl
4.
5

wysokosci obrzeza obreczy Ow,

grubosci obrzeza obreczy Oy,

stromosci obrzeza qg,

glebokosci wytar¢ (ptaskich miejsc) lub nalepéw O, na okregu tocznym,

grubosci obrgczy w okregu tocznym O (orientacyjnie tylko przy podtoczeniu — bazie
obreczy).

Zasadniczymi czg$ciami suwmiarki sg:

1.

S A U

ptyta bazowa przyrzadu,

liniat pomiarowy,

sruba kontrolujgca polozenie liniatu pomiarowego,
prowadnica suwmiarki,

suwak krzyzowy,

wysuwka z podziatka do pomiaru wysokosci obrzeza Oy,
Sruba kontrolujaca potozenie wysuwki 6,

sruba kontrolujaca potozenie suwaka 11 ze szczgkg krawedziowa,
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9. ramig oporowe ustalajace potozenie przyrzadu w odniesieniu do punktu lezacego na okrggu
tocznym,

10. koncowka bazowa ramienia oporowego,

11. suwak ze szczgka krawgdziowa,

12. listwa z przeciwwskaznikami do odczytu stromosci obrzeza obreczy gg,
13. krawedZ wysuwki 6 do pomiaru stromosci obrzeza qg,

14. nakretka ustalajgca potozenie suwaka krzyzowego 5 na prowadnicy 4,

15. uchwyt przyrzadu.

Przed zatozeniem suwmiarki na obrgcz nalezy oba suwaki przesuna¢ w prawo, wysuwke 6 do gory, a
linial pomiarowy 2 do dotu. Trzymajac za uchwyt 15, nalezy docisnaé powierzchni¢ bazowa 1 do
wewnetrznej powierzchni obreczy i zachowujgc przyleganie tych powierzchni do siebie, przesuwad
przyrzad w dét az do zetknigcia si¢ koncowki bazowej 10 ramienia oporowego 9 z powierzchnig
obreczy (punkt A rys. Z-1.) na okregu tocznym. Suwmiarka winna by¢ ustawiona wzdluz srednicy kota.

Pomiaru dokonuje si¢ w nast¢pujacej kolejnosci:
1. przy zwolnionych s$rubach kontrolujgcych 7, 8 i 14 nalezy przesuna¢ suwak 11 wzdhuz
prowadnicy 4 az do zetknigcia si¢ jego szczeki krawgdziowej z obrgcza (punkt B rys. Z-1.) i
unieruchomi¢ go w tym potozeniu na prowadnicy za pomoca sruby 8,

2. opusci¢ wysuwke 6 az do zetknigeia sie jej ptaskiej (dluzszej) powierzchni z wierzchotkiem
obrzeza (punkt C rys. Z-1.) i unieruchomi¢ za pomoca $ruby 7,

3. przesungé suwak krzyzowy 5 na prowadnicy 4 w kierunku uchwytu przyrzadu 15 az do
zetknigcia si¢ krawedzi 13 wysuwki 6 z powierzchnig obrzeza (punkt D rys. Z-1.) i ustali¢
polozenie na prowadnicy 4 nakretkg 14.

Po wykonaniu tych czynno$ci wszystkie koncowki pomiarowe suwmiarki stykaja si¢ z profilem
obreczy w punktach A, B, C i D (rys. Z-1) i mozna zdjaé przyrzad z obrgczy w celu dokonania odczytu
na odpowiednich podziatkach i noniuszach wynikow pomiaréw Ow, O i gr.

W przypadku wytar¢ i nalepéw na okregu tocznym nalezy dokona¢ dwoch pomiaréw Ow (w migjscu
wytarcia i poza nim) i obliczy¢ Op, jako roznice tych dwoch pomiarow.

Suwmiarka stuzy rowniez do orientacyjnego pomiaru grubosci obrgczy w okregu tocznym O poniewaz
brak jest na kole odpowiedniej bazy pomiarowej. Po ustawieniu przyrzadu w pozycji pomiarowej
nalezy dosung¢ opuszczony linial pomiarowy 2 do zetknigcia si¢ jego koncowki pomiarowej z
wewnetrzng, dolng krawedzig obreczy, prostopadla do wewnetrznej powierzchni obrgczy. Po ustaleniu
potozenia $ruba 3 nalezy suwmiarke zdjac i odczyta¢ wynik pomiaru.

W przypadku braku podtoczenia — bazy na obreczy wynik pomiaru jest obarczony btedem rzedu od 3
do 6 mm, przy czym odczytana warto$¢ jest zawsze wigksza od wartosci rzeczywistej. Suwmiarkami
wykonanymi zgodnie z ZN-93 nie wykonuje si¢ pomiaru grubosci obreczy.

Grubos$é obreczy mozna kontrolowaé posrednio metoda obliczen, znajac sSrednice kota bosego
(wskazang dla zestawu w karcie zestawu kolowego) i wykorzystujac pomiar $rednicy kota w okregu
tocznym.

Doktadng grubo$¢ obreczy mozna otrzymaé wykonujac pomiar przyrzadem elektronicznym.
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} Lz B Sprawdzisn suwmlarki

L

1
Rys. Z-2. Sprawdzenie poprawnosci wskazan suwmiarki przy uzyciu wskazan wzorca

Sprawdzenia poprawnosci wskazan suwmiarki dokonujemy przy uzyciu specjalnego wzorca (Rys. Z-2).

W czasie sprawdzania wzorzec nalezy ustawi¢ tak, aby powierzchnia wzorca przylegata do bazy i
przyrzadu, a rami¢ oporowe stykato si¢ z powierzchnig wzorca w punkcie A. Dosuwajac wszystkie
suwaki do zetknigcia z odpowiednimi powierzchniami wzorca ustalamy ich potozenie i odczytujemy
wyniki. Przyrzad wskazuje poprawnie, jesli odczytane wymiary wynoszg:

Ow =28,0 mm
0O, =30,0 mm
gr = 10,0 mm
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Wylaz zmian:

Lp. Rodzaj zmiany Nrstrony Datawprowadzenia | Wprowadzajacy
Zmiany Zmiane

1 Aktualizacja podstawy prawnej 1 19.062019 M Sierzputowska
DKue
W .Nastawny

2 Dopisanie autoryzowanych ZI 4 19.062019 M .Sierzputowska
D.Kuc
W .Nastawny

3 Aktualizacja zatacznikéw 37-38 19.062019 M Sierzputowska
D.Kuc
W Nastawny
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